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Anwendungen in der Lebensmittelindustrie

Volta Belting entwickelt seit 30 Jahren Transportbander fir die Lebensmittelindustrie aus thermoplastischen Kunststoffen. Die
Erfahrung und das Wissen, dass wir in diesen Jahren erworben haben, kommt in jedem Forderband zum Ausdruck, das wir
herstellen. Unsere qualitativ hochwertigen Materialien und unsere strengen Produktionsstandards garantieren Ihnen das Beste
auf dem Markt erhéltliche Forderband.

Die flr den Lebensmitteltransport zugelassenen Bander von Volta sind dazu ausgelegt, eine Transportbandstrecke auf hdchstem
hygienischen Niveau bereitzustellen. Unsere Bander werden aus Materialien hergestellt, die widerstandsfahig gegen Schnitte
und Abrieb sind. Dadurch werden Oberflachenbeschadigungen weitgehend vermieden und somit kénen sich keine Bakterien
festsetzen. Die einfache Bandreinigung spart Arbeitskosten und verkirzt damit Produktionsausfallzeiten. Volta-Férderbander
bendtigen weniger Wasser und Reinigungsmittel fir eine griindliche und effiziente Reinigung. Wir empfehlen den Einsatz
unserer Werkzeuge zum Herstellen und Verschweil3en Ihrer Volta Bander, um die Hygiene-Eigenschaften zu gewahrleisten.
Fragen Sie Ihren Volta-Handler nach unserem Werkzeugprogramm.

Schlupfreie Antriebsbander

SuperDrive™ ist aufgrund seiner homogenen Materialeigenschaften und
glatten Oberfléachen, die eine wirksame und einfache Reinigung ermdglichen,
ein sehr hygienisches Band. Wir haben Profile auf der Laufseite integriert, die
als Verzahnung fir den Antrieb und zur Fiihrung des Bandes dienen.

DualDrive™ besitzt integrierte Verzahnungen, die einen schnellen und
einfachen Austausch von bestehenden Modulbandern maoglich machen.
Dabei ist keine Nachristung an bestehenden Zahnrédern erforderlich. Die
Zahnteilung ist der Serie Intralox 800 oder einer entsprechenden 2" Teilung
angepasst.

Hygienisch und leicht zu reinigen

Volta-Bander haben aufgrund ihrer dul3erst glatten, schnitt- und abriebfesten
Oberflachen einen hervorragenden Ruf. Die glatte, hochwiderstandsfahige
Oberflache bietet keine Stellen, an denen sich Bakterien festsetzen konnen.
Die einfache Bandreinigung senkt die Wartungskosten durch:

m Niedrigen Wasser-und Reinigungsmittelverbrauch

m Niedrigere Desinfektionskosten

m Auf ein Minimum gesenkte Produktionsausfallzeiten

Homogene und feuchtigkeitsabweisende Eigenschaften

Unsere Bénder fur die Lebensmittelindustrie sind aufgrund ihrer homogenen
Materialeigenschaften und glatten Oberflichen sehr hygienisch. Daraus ergeben
sich die feuchtigkeitsabweisenden und geruchsneutralen Eigenschaften unserer
Bander.

Wir bieten ein speziell gewebeverstarktes Band an. Es kann grosse Lasten bei
gleichzeitig kleinem Trommeldurchmesser befordern. Dieses Band hat eine
einzelne gewebelage auf der Laufseite, die zusétzlich mit TPE impragniert ist. Auf
der Tragseite des Bands verbleiben 1,6 - 8mm TPE.




Anwendungen in der Lebensmittelindustrie

FDA / USDA - zertifiziert

Volta Transportbander werden in der gesamten Lebensmittelindustrie, sowohl
im Transport - als auch im Verarbeitungsbereich eingesetzt. Vor diesem
Hintergrund hat Volta ein Qualitdtssicherungssystem installiert, welches jeden
Schritt in der Herstellung lebensmittelechter Bander Uberwacht.

Dadurch stellt Volta sicher, dass die Bander nicht nur héchsten Anspriichen
hinsichtlich Qualitdt und Zuverldssigkeit gerecht werden, sondern auch
samtliche internationalen Standards im Hinblick auf die Forderung offener
Lebensmittel erfillen.

Verbesserung der Haltbarkeit des Endprodukts

Die fUr den unverpackten Lebensmitteltransport geeigneten Volta-
Bander bleiben ldnger sauber und weisen bei normalen Arbeitsabldufen
auBergewohnlich niedrige Bakterien- und Keimzahlen auf. Unsere Bander
verbessern ihrerseits die Haltbarkeit des Endprodukts, indem sie die
Kontaminationsgefahren stark senken.

Niedrige Bakterienzahlen:
m Reduzieren Produktkontamination
m Verldngern und verbessern die Produkthaltbarkeit

Hohe Biegsamkeit

Viele  Anwendungen machen die Ubergabe eines Produkts von einem
Forderband auf ein anderes erforderlich. Um die Ubergabe kleiner Produkte zu
ermdglichen, mussen die Trommeldurchmesser an der Umlenkung sehr klein
sein.Das Band wird dadurch einer starken Biegebeanspruchung ausgesetzt. Wir
verfligen Uber eine Anzahl von Béndern -homogene und gewebeverstarkte
— die fur diese Anwendungen ausgelegt sind.

Lichtdurchlassigkeit

Die Lebensmittel verarbeitende Industrie nutzt zunehmend optische Scanner,
um die Produkte wahrend der Verarbeitung und Verpackung zu sortieren und
auf Kontamination und Méngel hin zu Gberwachen.

Volta hat die ideale Losung fur diese neuen Anwendungen unsere
lichtdurchlassigen dinnen Bander aus LW- und H-Material. Diese Bander
ermdglichen eine gute Lichtdurchlassigkeit auch im Verbindungsbereich. Der
Grund dafur ist, dass die Volta-Werkzeuge das Band so schweil3en, dass eine
Nahtstelle entsteht, die identisch mit dem Bandmaterial ist.
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Nichthaftende Oberflachen

Viele Anwendungen bendétigen eine Oberflache, die ein Anhaften von
Lebensmittelnverhindert. Dieeinzigartige Oberflache unserer Transportbander
mindert dieses Problem bei vielen Anwendungen. Flr besonders klebrige
Produkte haben wir Bdnder mit strukturierten Tragseiten entwickelt.

Ein leichtes Ablosen des Produkts vom Band:

m Senkt die Produktmenge, die an der Umlenkung verloren geht
®m Macht die Bandreinigung einfacher und wirkungsvoller

m Frhadlt die Unversehrtheit des Produkts

Lange Nutzungsdauer

Wenn Sie die qualitativ hochwertigen Materialien von Volta verwenden,

nimmt die Nutzungsdauer Ihrer Anlage erheblich zu.

m Keine Gewebeschichten, die kontaminiert werden oder eine mogliche
Schichtentrennung bewirken kénnen

m Robuste, gegen Beschddigungen resistente Flachen verhindern eine
Bandkontamination

® Hohe Wasser-, Ol- und Chemikalienbestandigkeit lasst das Band seine
Elastizitat Uber viele Jahre beibehalten

Konfektionierung

Die homogenen Transportbdnder von Volta sind eine ideale Grundlage
fur einen ganzen Bereich von Konfektionierungsmoglichkeiten, wie z.B.
Wellkanten, Langs- und Querprofile. Die Verwendung unserer Werkzeuge
macht den Fertigungsprozess schnell und einfach.

Die Kombination von homogenen Volta-Transportbander mit unseren Profilen
und Wellkanten stellt sicher, dass das hergestellte Band lange halt, Profile oder
Wellkanten nicht brechen und Fuhrungsprofile dauerhaft aufgeschweisst
werden.

Einfache Installation

Verwenden Sie die Materialien und Werkzeuge von Volta, um einen
Bandwechsel einfach und unkompliziert zu ermdéglichen. Ein Schweil3en
Ihres Bands an der Forderanlage lasst sich mit unserem Schweil3spiegelgerat
oder unserem Heilluft-Schweil3gerat mihelos durchftihren. Weder Druckluft
noch Kihlwasser missen an der Arbeitsstelle bereitgestellt werden. Bei

den meisten Forderbandbreiten gentigt ein Techniker, um die Werkzeuge
sicher zu bedienen. Die Volta-Werkzeuge senken Zeit und Kosten, die mit der
Bandinstallationen verbunden sind.




Technische Daten

HOMOGENER AUFBAU
2 77 43 30 13/i6 114 | 64
95A/ | -20~140°F/
31O | 4p | So-e0ec | 04 | 115 | 64 40 156 | 17 | 96
4 155 85 60 23/ 228 | 128
2 8 45 30 13/i6 12 6.8
2.5 10 56 35 13/ 15 84
95A/ | -20~140°F/
310 26D 30 ~ 60°C 0.36 12 67 40 15/ 18 10.1
4 16 90 60 23/ 24 135
5 20 112 80 3/ 30 169
2 8 45 30 13/i6 12 6.8
25 90~ 140° 10 56 35 13/ 15 84
P 95A/ | -20~140 OF/ 036 s
3 46D -30~60°C 12 67 40 15/5 18 10.1
4 16 90 60 23/ 24 135
15 10 60 50 2 15 84
2 14 80 70 23/ 20 12
2.5 5..170° 18 100 80 31/ 2.5 14.0
O | s | 22O/ g0 ’
3 -20~75°C 21 120 90 31/ 30 16.8
4 28 160 110 41/, 40 224
5 35 200 150 57/ 5.0 280
2 14 80 70 23/ 20 12
-5~170°F/
3@ | 5D | Do Teel | 028 | 2 120 | 90 34 | 30 | 168
4 28 160 110 41/, 40 224
HOMOGENER AUFBAU MIT STRUKTIERTER LAUFSEITE
16 16 29 10 3/ 032 | 179
40 ~120°F /
(O | 80A 40 - 50 °C 0.45 2 36 12 i/ 040 | 224
3 3 54 20 3/ 060 | 336
16 40 ~120° 16 29 10 3/ 032 | 179
® s 40 1200F/ 045 s
2 -40 ~50°C 2 36 12 /> 040 | 224
2 7.7 43 30 13/16 0.76 472
95A/ | -20~140°F/
310 260 20~ €0°C 0.25 15 64 40 15/ 112 6.3
4 155 85 60 23/s 1.50 84 5

* 3A Dairy Zertifiziert
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Technische Daten

2 8 45 30 13/i6 0.80 | 450
2.5 10 56 35 1% 1.00 | 560
95A/ | -20~140°F/
310 250 30~¢60°C | 025 12 67 40 15 120 | 6.80
4 16 90 60 23 160 | 9.20
5 20 112 80 3% 2.0 | 11.70
2 8 45 30 1% 080 | 450
2.5 P 95A/ | -20~140°F/ 095 10 56 35 1% 1.00 | 5.60
3 46D -30~60°C ' 12 67 40 1% 120 | 6.80
4 16 90 60 23/ 160 | 920
GEWEBE VERSTARKTE HOMOGENE BANDER (LAUFSEITIG)
16 40 ~120° 1100 | 6150 | 820)% | 5/ (/4@ 4 22
Ol s 40 120°F/ 0o 16 (/:
2 -40 ~ 50 °C 1150 | 6400 | 10259 | 3/ (1) 5 28
16 40~ 120° 1100 | 6150 | 8Q20)% | 5/ (/4@ 4 22
® o 40 1200F/ 0o 16 (/s
2 -40 ~50°C 1150 | 6400 | 10258 | 3419 5 28
2 O 95A/ | =20 ~140°F/ 0 12000 | 6700 | 25 (50)® 19 6 335
3 46D -30~60°C ’ 1300 | 726 | 35(70)% | 13/5(23/0) 7 39
2 1300 | 7250 | 25 (50)® 102)9 6 | 335
95A/ | 20~ 140°F / o o o | 137 e
25 1O 260 0~ 60°C 02 | 1350 | 7520 | 30 (60)% | 13/ (23/) 65 | 362
3 1400 | 7800 | 35 (70)% | 13/ (2309 | 7 39
HOMOGENE BANDER MIT IMPRAGNIERTE GEWEBELAUFSEITE
2 1O soA 40~120 OF/ 030 | 1000 | 5600 | 1935)® | 34 (13 | 22 | 124
-40 ~ 50 °C
2 40 ~120° 1000 | 5600 | 19359 | 34 (1KHD | 22 | 124
® o 40 1200F/ 030 (/s
3 -40 ~50°C 1100 | 610 | 30(55)8 | 114 Q169 | 28 | 156
3 1100 | 6200 40 o | 1E@R 68 | 38
o 95A/ | 20~140°F/ | . (100)
46D =30 ~60°C ' . 0 80 .
5 1200 | 670 175 31/ (7) 10 56
95A/ | -20~140°F/ " " 40 o
3@ D 30~60°C | 030 [ 11001620 aoge | /s (4) 68 | 38

* 3A Dairy Zertifiziert




Technische Daten

HOMOGENE BANDER MIT KLEINPROFILEN TRAGSEITIG
25 O son |H0~120%F/ | 25 | 45 | 40(35) | 1%(1%) | 050 | 28
3 -40~50°C ' 3 54 | 50(40) | 2(1%%) | 060 | 34
95A/ | -20~140°F /
3
3@ 4p | So0-e0cc | 025 | 12 67 | 70(50) | 2% | 12 | 68
95A/ | -20~140°F / " o o1 25/ e
3@ 4 | S0-e0cc | 045 | 110016200 | 70(100)9 | 2%(4) 72 | 40
HOMOGENE BANDER MIT STRUKTURIERTE TRAGSEITE*
§§§§§§§§§§§ P 25 | 14 18 Ve | 05 | 28
S
$3ssessesse 4 80A | a0~ 120° 375 | 21 25 1 07 | 392
€ o .
L 25 ® -40~50°C 21 | 116 5 %e | 04 | 232
02
o 3 25 | 14 18 e | 05 | 28
25 O son 40 ~120°F / 05 1100 | 6200 | 1530)% | %s (1199 | 3.2 18
4 -40~50°C ‘ 1250 | 6400 | 30600 | 1% | 34 | 19
25 @] 80A _i?o:] 528 g " 030 | 1100 | 6200 | 1530) | s (1% | 35 | 18
AR 58 | 3248 30 1%/16 06 | 336
95A/ | 20~ 140°F / ;
25 | @| b | So-e0oc | 025 | 74 | 4144 35 1% 074 | 42
3 93 | 5208 40 1% 094 | 526
2 58 | 3248 30 136 06 | 336
95A/ | 20~ 140°F /
3
25|10 b | So-e0oc | 025 | 74 | 4144 35 1% 074 | 42
3 93 | 5208 40 1% 094 | 526
2.5 o 95A/ | -20~140°F/ 05 125M 17000 | 32 (64)% | 1142147 | 41 24
3 46D | -30~607C ' 1300 | 7300 | 36 (70)® | 1762747 | 43 | 252
25 @ %°/ | 0~140F/| o 12501 7000 | 32(64)° | 144 | 41 | 24
3 46D | -30~60°C ‘ 1300 | 7300 | 36(70)% | 176274 | 43 | 252

(1) Max. Zugfestigkeit bei Bander mit Gewebe. (2) Die empfohlene maximale Bandspannung betragt 3% bei homogenen Bandern und 1,2% bei
verstarkten Bandern. Fir eine andere Vorspannung als 1% bitte die in der Tabelle aufgefiihrten Zahlenangaben mit der erforderlichen Vorspannung (%)
multiplizieren. (3) Kleinster Scheibendurchmesser fir Gegenbiegung Bander mit Gewebe.

*

Flr weitere Informationen Uber strukturierte bander kontaktieren Sie bitte ihren Volta Handler.
**  Die oben genannten Daten sind gliltig zum Druckzeitpunkt- Anderungen vorbehalten.
*** Standard Rollen Abmessungen: Breite: 1.500 mm (60”) , Lange: 30 m (100 ft).




Grinde um Volta Bander im Lebensmittelbereich einzusetzen

Durchgangige Sauberkeit - keine Einschnitte, Risse oder Ausfaserungen mehr, in denen sich Bakterien und
Pilze ansiedeln und wachsen konnten

Sehr glatte, feuchtigkeitsabweisende, schnittwiderstands- und abriebfeste Oberflache
Leicht zu reinige und einfache installation vor Ort

Maximale Maschinenlaufzeiten

Verbesserte Haltbarkeit des Endprodukts

FDA/ USDA/ USDA Dairy Zertifiziert

Unsere Lebensmitteltauglichen Bander bleiben langer sauber
und bieten eine lange und zuverlassige Nutzungsdauer.




