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Von der Erzeugung bis zur Vermarktung von Lebensmitteln tierischen Ursprungs

Schwerpunkt: Sortier- und Férdertechnik
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Forderbander

Transportband mit integrierten Zahnen

Der nachste Generation der Fordertechnik: Technische Fortschritte beim Transport von Nahrungsmitteln

Seit der Einfiihrung einfacher PV(-Bander zum Transport von Le-
bensmitteln wurden von der Industrie eine Vielzahl technischer
Neuerungen und Innovationen rund um diese Produktgruppe reali-
siert. Die Volta Belting Technology hat z.B. vollhomogene PU-Trans-
portbander entwickelt, die inshesondere die Hygiene verbessern.

Von Benny Longman
und Sandra Milner

ynthetische Gewebeforder-

gurte mit PVC- und PU-

Beschichtung waren die
Antwort der industriellen Revo-
lution auf klassische Forderban-
der. Im Rahmen der Produktion
fanden die Binder breiten Ein-
satz beim Transport hergestellter
Produkte von einem Arbeitsplatz
zum anderen. Der Aufbau dieser
Binder fiihrte im Rahmen des
Produktionsprozesses jedoch zu
grofen Problemen. Auftretende
Fliissigkeiten fithrten zu einer
Versprodung der Bandoberfld-
che, drangen in die Gewebe-Ver-
starkungsschichten ein und ver-
ursachten bei den Bindern La-
gentrennungen, welche wieder-
um in einer drastischen Reduzie-
rung des allgemeinen Hygiene-
Niveaus bei gleichzeitiger Ver-
unreinigung des zu transportie-
renden Endprodukts resultier-
ten. Die genannten Probleme
sind ausgesprochen kritisch, da
sie direkt die Lebensdauer des
Transportbandes und das allge-
meine Hygiene-Niveau sowohl
des Produktionswerks als auch
des gefertigten Endprodukts ne-
gativ beeinflussen. Somit wurde
bereits nach kurzer Zeit deutlich,
dass die bisherige Form geliefer-
ter Transportbinder nicht ideal
war und entsprechende techni-
sche Verbesserungen erforder-
lich sind.

Vollhomogene
PU-Transportbdnder

Die geschilderten Probleme
waren Ausgangspunkt fiir Volta
Belting Technology Ltd. bei der
Entwicklung  vollhomogener
PU-Transportbinder. Diese neue
Form der Binder fand in Produk-
tionsbetrieben sofort grofen An-
klang, da dadurch die bekannten
Probleme der Versprédung von
Bandoberflichen sowie Lagen-
trennungen eliminiert werden
und die Gurte besonders einfach
zu reinigen sind. Insbesondere
fiir die Nahrungsmittelindustrie
ist die Reduktion des Bakterien-
niveaus und die damit zu erzie-
lende verbesserte Hygiene be-
sonders wichtig, die durch solche
Binder méglich ist. Volta liefert
mit dieser neuen Bandgeneration
ein Produkt, welches eine positi-
ve Wirkung auf das Qualititsni-
veau der zu produzierenden
Nahrungsmittelprodukte  hat,
was sich wiederum in einer er-
héhten Produktlebensdauer im
Regal und damit steigender Ren-
tabilitat widerspiegelt. Die bes-
ten Rohstoffe verbunden mit der
Expertise von Volta Belting
Technology Ltd. bei der Extrusi-
on von Gurtmaterial hat Trans-
portbander geschaffen, die hoch-
schnitt- und hochabriebsfest sind
und Fliissigkeiten wie Wasser, Ol
oder Chemikalien nicht absor-
bieren. Ein hoch entwickeltes
Band wurde konzipiert, um der
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Industrie Wege
hin zu fort-
schrittlicher
Férdertechnik
aufzuzeigen.
Eine andere,
in den Markt
eingefiihrte
Form der For-
dertechnik,
war die Ent-
wicklung  des
Modularglie-
derbandes.
Diese Art von
Férderband
wurde kreiert,
um horizontale
und vertikale
Richtungsin-

Vollhomogenes blaues Transportband fiir hichste
Anspriiche an Hygiene

derungen mit einem Férdergurt zwangsgefiihrte Bander entwor-

einfach realisieren zu kénnen.

fen, womit sicherstellt ist, dass

Die speziell konstruierte Struk- die Gurte nicht verlaufen, durch-
tur der Module wurde fiir rutschen bzw. sich langen. Aller-
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Scharniere und Versprédungen von Modular-
gliederbéndern sind sehr schwierig zu reinigen, was zu
starkem Bakterienbefall und damit zur Verunreinigung
des Forderguts fithrt.

dings weisen die
Modularglieder-

binder erhebliche
Nachteile auf. Die
Bander sind sehr
schwierig zu reini-
gen und miissen
mit  kostspielige
Chemikalien iiber
lange Zeitspannen
hin  beaufschlagt
und eingeweicht
werden. Daraus re-
sultieren hohe
Kosten aufgrund
sinkender Produk-
tions- bzw. stei-
gender Stillstands-
zeiten aber auch
aufgrund der enor-
men, im Rahmen
des Reinigungs-
prozesses notwen-
digen  Wasser-
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SuperDrive™, die neueste Generation in der Férdertechnik

mengen, die wiederum in massi-
ven Wasser- und Wasserbehand-
lungskosten miinden. In der
heutigen Zeit, in der die Welt
sich immer mehr mit dem The-
ma Hygiene und Umweltschutz
beschiftigt, erfiillen Modular-
gliederbinder die in sie gesetzten
Erwartungen somit nicht mehr.
Vielmehr fiihren die notwendi-
gen, umfangreichen Reini-
gungsmafinahmen zu einer Ver-
teuerung des zu produzierenden
Endprodukts.

Zwangsgefiihrtes Band mit
hohen Hygiene-Standards

Diese Erfahrungen mit all ih-
ren Vor- und Nachteilen wurden
durch Volta-Ingenieure aufge-
arbeitet und resultierten in ei-
nem innovativen, zwangsge-
fiihrten vollhomogenen Trans-
portband mit integrierten Zih-
nen, welche bereits im Rahmen
der Herstellung mit extrudiert
werden. Die aus dieser Entwick-
lung resultierenden Bandsyste-
me erlauben nur noch wenig
Raum fiir weitere Verbesserun-
gen. Das besondere Design kom-
biniert die Vorteile eines
zwangsgefithrten  Transport-
bandes mit hichsten Hygiene-
Standards, stark steigender Pro-
duktivitdt und einer einzigarti-
gen Qualitit.

Aufgrund der Zwangsfiih-
rung erhilt der Kunde mit dieser
neuen Technik gerade laufende
Binder, die keine Vorspannung
bendtigen und damit die Bean-
spruchung der Forderanlagen-
konstruktion reduzieren womit
kleiner dimensionierte Motoren
moglich sind, welche wiederum
in einem reduzierten Energie-
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verbrauch des
Unternehmens
und damit sin-
kenden Kosten
resultieren.
Der SuperDri-
ve™ Band-
Aufbau mit in-
tegrierten
Zihnen, die als
Fiihrungsme-
chanismus fiir
Forderer die-
nen, eliminiert
die Gefahr des
Verlaufens und
Durchrutschens des Bandes, wo-
mit die Lebensdauer des Bandes
verlingert und Wartungskosten
reduziert werden.

Die groBen Vorteile der
Zwangsfiihrung schlagen sich in
einer massiv reduzierten Ein-
stellzeit fiir das Band, schnellen
Wechseln zwischen unterschied-
lichen Produkttypen und damit
mehr Produktflexibilitit nieder.
Diese Eigenschaften in Kombi-
nation mit den hohen Einspa-
rungen beim Wasserverbrauch,
den massiv gesteigerten Hygie-
ne-Levels und den niedrigeren
Betriebskosten erméglichen eine
der fortschrittlichsten Technolo-
gien in der Transportbandtech-
nik, mit welcher Qualititsnah-
rungsmittelprodukte hergestellt
werden kénnen.

Anschrift der Verfasser

Benny Longman, Sandra Milner, Volta Bel-
ting Technology Ltd., P.O. Box 6346, Kar-
miel, 21651, Israel

Benny Longman ist Prasident von
Volta Belting und
setzt sich fir ver-
besserte Hygie-
nebedingungen
und Kosten-
erspamis in der
Prozessindustrie
ein.

Sandra Milner arbeitet seit 1999 bei

pepm  Volta Belting in

. den Bereichen
Marketing fir Eu-
ropa, Kommuni-
kation und techni-
sche Redaktion
des Herstellers
von Fordertechnik.

de Man

Lagerlift mit Baukastenprinzip

ast jedes Unternehmen kennt

das  Problem mangelnder
Platzkapazititen im Lager- und
Kommissionierbereich. Ein au-
tomatischer Lagerlift bietet hier
die optimale Lésung, um Giiter
effektiver zu lagern und zur
Kommissionierung  bereitzu-
stellen. Der von de Man Indus-
trie-Automation GmbH  aus
Borgholzhausen entwickelte au-
tomatische Lagerlift EcoTower
bietet neben maximaler Lager-
kapazitit auf minimalem Raum
eine optimale Energiebilanz und
Flexibilitdt. Lagergiiter werden
nicht nur platzsparend gelagert
und effektiv zur Verfiigung ge-
stellt, dank des Baukastenprin-
zips kann der EcoTower auch fle-
xibel an Kundenanforderungen
angepasst werden: Héhe, Anzahl
der Module, Art des Lagergutes
oder auch eine Anbindung an
z.B. Roboter- oder Férdertechni-
kanlagen sind individuell reali-
sierbar.

Der de-Man-EcoTower arbei-
tet mit dem Prinzip von Gegen-
gewichten. Damit egalisiert sich
nahezu das gesamte Eigenge-
wicht, lediglich das Gewicht des

Sealed Air

eigentlichen Lagergutes muss
unter Aufwendung von Energie
beférdert werden. Kunden pro-
fitieren somit von deutlich nied-
rigeren Betriebskosten. Die La-
gerstrategie ist flexibel, durch
ein elektronisches Hohenmess-
system im Raster von 25 mm
werden alle einzulagernden Pro-

Die erweiterte Version des EcoTowers
mit verfahrbarer Achse

dukte gemessen und entspre-
chend eingelagert. Des Weiteren
bietet der Lagerlift hervorragen-
de Kommissioniermoglichkei-
ten dank Integration von z.B.
Pick-by-Voice/Pick-by-Light
@ www.deman.de

Leistungsfahigkeit erhéhen

it der Hochgeschwindig-

keits-Beutelfiillvorrichtung
Cryovac®” BLR2C von Sealed Air
GmbH aus Root-Lingenbold
(Schweiz) konnen Schrumpf-
beutel vollautomatisch mit einer
Vielzahl von Produkten befiillt
werden. Eine Produktionsrate
von 20 Verpackungen pro Mi-
nute, abhiingig von der Produkt-
grofe, ist somit moglich. Dank
des Roboterarms, der Auswahl,
Transfer und Beladung der Beu-
tel automatisch durchfiihrt, ist
nur ein Bediener erforderlich.
Zwei Beutel-Handlingvorrich-
tungen ermoglichen die Befiil-
lung von zwei verschiedenen
Beutelgrofien oder Beuteln mit
zwei verschiedenen Druckmus-
tern. Die Finger des Verpa-
ckungstransportbandes  haben
eine fest eingestellte Hohe (kein

Eintauchen), und die Breite des
Verpackungstransportbandes ist
variabel, um Produkte mit un-
terschiedlichen  Abmessungen
transportieren zu konnen. Die
Cryovac”-BLR2C-Standardma-
schine hat weder Einlauf- noch
Auslaufbereich, um eine einfa-
che, flexible Integration in das
Layout vorhandener Verpa-
ckungslinien zu ermoglichen.
@ www.sealedair.com

Fillvorrichtung mit héichster
Produktivitdtsrate
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